DANS LE BUT CONSTANT D AMELIORER SES PRODUITS, Amphenol Socapex SE RESERVE LE DROIT D'EN MODIFIER TOUTE COTE OU CARACTERISTIQUE.
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Contact livré non assemblé
Contact delivered unassembl/ed
Cable compatible : EN3375-009C WX26
CmghﬂemMg:MﬁU%MCW% DOU|||C TWanX T8
Matiére / Material .
- Douille extérieure, broche intermédiaire et douille centrale : alliage de cuivre \S\O(A/é‘]l fW//?O,Y /—8
- Outer sockel, intermediate pin and inner socket . copper alloy
- Ferule : laiton A8822|7SO|
- Ferule . brass Ref ) 600855
- Isolant: PEEK / Ultem
- Insert; PEEK / Ultem
Traitement / Plating:
- Dorure sur nickel
- Gold over nickel

- Contact extérieur et intermédiaire : outil M22520/5-01
avec mors EN4008-003

- Contact intérieur : outil M22520/2-01
avec positionneur KI8IS

- Quter and intermediaite contact . fool M22520/5-01
with die FN4008-003

- Inner contact . fool M22520/2-0/
with positioner K18/5
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Amphenol Socapex

BP 29 - 74311 THYEZ CEDEX

MODIFICATIONS

DESSIN: M.PRUD'HOM 1le 19/04/17

TECHNIQUE: E.MONET le 21/04/717
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